TEKNIK DATA FORMU
IND 70 ENDUSTRIYEL YAPISTIRICI

Promast MS IND70, giiglii yapisma ve sizdirmazlik
ozellikleri saglayan, ayni zamanda esnek ve dayanikli

kalan, tek bilesenli, gevre dostu yiiksek performansli bir

yapistirici contadir. Promast MS IND70, solvent veya
izosiyanat icermez.

promast.com.tr

MSP 175

Yapismazlik siresi

Kuruma Hizi (20°C/%65 bagil nem)
Yogunluk

Sertlik (DIN 53505)

Sicaklik Dayanimi (tam kiirlenmede)
Servis sicaklig

Kopmada Uzama

m  Gerilme Mukavemeti

m Yik Tasima Kuvveti

UYGULAMA ALANLARI

TEKNIK DATA

B Baz MS Polimer

B Kivam Macun

B Kurutma sistemi Nem ile kiirlesme

15 dk+5
2,5/24h
1,5g/ml

60+5 Shore A
-40°C-90°C
5°C-35°C
<400 %

3 N/mm2

350 kg/10 cm2

- Tagsimacilik ve otomotiv montaji: Otomobillerde, kamyonlarda ve diger
araclarda metal, cam ve plastik bilesenlerin yapistiriimasi ve sabitlenmesi icin
kullanilabilir.

- insaat ve yapi bilesenleri: Bu yapistirici, metal, beton, tugla ve ahsap gibi
yapi malzemelerinde derz ve bosluklarin sabitlenmesi icin uygundur.

+ HVAC ve havalandirma sistemleri: Havalandirma kanallari, borular ve
baglanti elemanlari gibi HVAC bilesenlerinin yapistiriimasi ve sabitlenmesi
icin kullanilabilir.

« Elektrik ve elektronik ekipman: Yapistiricinin elektrik yalitim &zellikleri,
kontrol panelleri ve devre kartlari gibi elektronik ekipmanlarin yapistiriimasi
ve sabitlenmesi icin uygundur.

+ Denizcilik ve deniz (istli uygulamalar: Su, tuz ve diger deniz ortamlarina
dayanikl oldugundan, tekne, gemi ve deniz Uistl yapi bilesenlerinin
yapistiriimasi ve sabitlenmesi icin idealdir.

+ Metal cercevelere polyester parcalarin yapistirilmasi icin uygundur.(?)

OZELLIKLER

« Tek bilesenlidir.
«Tuzlu su direnci vardir.

« Cesitli malzemelere miikkemmel ve aninda yapisma sagdlar; plastikler,
metaller vb.

- Sertlesme sirasinda ylizey neminden etkilenmez, kabarcik olusturmaz.
« Toksik madde icermez, kokusuz.

« Renk degistirmez, sararmaz.

« Su altinda dahi uygulanabilir.

- Astarsiz yapisma sadlar.

« Uzeri boyanabilir.

- Yiizeyde akma yapmaz.

- Hacim kaybina ugramaz.

« Hava kosullarina karsi direnclidir.

- Kiirlendikten sonra elastik kalir.
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NOTLAR

MSP 175

UYGULAMA SEKLI

+ Promast MS IND70 cesitli alt tabakalara uygulanabilir. Ancak, 6zellikle
polikarbonat gibi plastikler gibi belirli alt tabakalar, Greticiden Ureticiye
degisebileceginden, 6n bir uyumluluk testi dneririz.

« Plastikler Gretilirken, cok sik olarak ayrilma maddeleri, isleme yardimcilari ve
diger koruyucu maddeler (koruyucu folyo gibi) kullanilir. Bunlar yapistirma
dncesinde cikarilmalidir. yi yapisma icin Yiizey Aktivatérii kullanmalisiniz.

+ Promast MS IND70 cam contasi olarak kullanilamaz.

« Akvaryum yapistirmak icin uygun degildir.

- Promast MS IND70 dogal taslari yapistirmak icin kullanilabilir ancak bu tir
ylizeylerde derz contasi olarak kullanilamaz. Promast MS IND70 sadece dogal
tas karo altlarinda kullanilabilir.

- Uygularken, yiizeyinin kirli olmadigindan emin olun. Asiri kirlilik, tortular
veya sabun kalintilari mantar gelisimini tesvik edebilir.

- Farkli reaktif derz contalari kullanirken, bir sonraki uygulanmadan 6nce ilk
derz contasinin tamamen sertlesmesi gerekmektedir.

« Promast MS IND70 iyi UV direncine sahiptir ancak asiri kosullar altinda veya
¢ok uzun UV maruziyeti sonrasinda renk degisimi olabilir.

- Kimyasallar, yiiksek sicakliklar ve UV 1sinlari nedeniyle renk degisimi olabilir.
Ancak, renk degisimi Grtiinlin teknik 6zelliklerini etkilemez.

- Lutfen EPDM, neopren, butil vb. plastiklestirici maddelerle temasindan
kacinin ¢tinkd renk degisimlerine ve yapisma kaybina neden olabilir.

- Stirekli su altinda kalabilecek uygulamalarda kullanmayiniz.

YUZEY HAZIRLIGI

« Silikon ile temas edecek ylizeyler temiz ve kuru olmali; yag, pas ve gevsek
parcalar icermemelidir.

« Yiizeylerde daha 6nce uygulanmis silikon varsa, mekanik yontemlerle
cikarilmaldir.

- GOzeneksiz ylizeyler uygun bir solvent ile temizlenmeli, yiizeye uygulanan
solvent buharlasmasina imkan verilmeden ylzeyden silinmelidir.

« Uygulama derzlerinin etrafinda maskeleme bandi ¢ekilmesi yalniz derz
etrafina silikon bulasmasina engel olmaz, ayrica daha hizali bir uygulama
imkani verir. Cekilen maskeleme bandi uygulama sonrasi hemen

cikarilmaldir.
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- Uygulama yiizeylerinin temiz ve kuru oldugundan, yag ve toz
icermediginden emin olunuz.

- Yiizeylerde daha dnce uygulanmis silikon varsa mekanik ydntemlerle
temizlenmeli dah sonra ylizey tiner benzeri bir solvent ile temizlenmelidir.

« Derzlerin etrafi maskeleme bandi ile cevrilmelidir.

- Uygulama genisligi maksimum 20mm olmalidir.10-12mm den genis
uygulamalar icin mastigin derinligi, genisliginin ortalama yarisi olmalidir.

- Uygulanan silikon 5-10 dakika icerisinde diizeltilebilir. Varsa maskele bandi,
silikonun duzeltilmesinin hemen ardindan kaldiriimalidir.

- Etrafa bulasan islak yapistirici tiner ile temizlenebilir. Sosisin ucunu kesip,
uygulama nozilin sosise vidalayiniz.

- Uygulama derzinin kalinhigina bagli olarak nozilii uygun yerden kesiniz.

- Sosisi, sosis tabancasina yerlestirip uygulayiniz. Yapistirici kabuk
baglamadan 6nce, tercihen 5 dakika icerisinde yapistiriciyi parmakla veya ince
bir plastik/tahta parcasiyla veya kuru bir spatula ile diizeltiniz. Etrafa bulasan
yapistiriciyl kurumasina imkan vermeden tiner benzeri bir solvent ile
temizleyiniz zira kurumus yapistirici zorlukla ancak mekanik yontemlerle
temizlenebilir.

600 ml sosis x 12 adet

RAF OMRU

Raf Omirii: 5 °C - 25 °C arasindaki sicakliklarda serin ve kuru bir depolama
alaninda, agilmamis ambalajinda en az 15 ay
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